RIANTA VA 600

Universal-Hochleistungsverpackungsmaschine 3
YHMBepcanbHasi BbICOKONpounsBoauTenbHasa ynakoBouHas Ma [7TE SRS

Technische Daten (Standardausfiihrung)

Formatbereich [Produktabmessungen]
Lange x Breite x Ho6he (max): 400 x 270 [300*] x 130 mm
* Sonderausfiihrung Fladenbrot

Beutelmaterial
Polyethylen, Polypropylen, Verbundfolie, Papier

Clipband

2-adriges Papier- oder Kunststoffclipband, 8 mm breit, Draht-g 0,6-0,8
mm, oder ClipStrip°®plus, der metallfreie, wieder verschlieRbare
Garantieverschluf®

Leistung

Bis 70 Takte/Min., abhangig bspw. von Produkt, Beutel usw., stufenlos
regelbar

Platzbedarf [siehe Skizze]

Gewicht
ca. 2.000 kg

Elektrische Spannung
400V, 50Hz

Elektrischer AnschluBwert
ca. 4,5 kW

Pneumatischer Anschluss
6 bar

Pneumatischer Luftbedarf
250 NL/Minute bei 50 Arbeitstakten

4053

2.09

TexHMYeckne xapakTepucTuKu (CTaH4apPTHOE UCNONHEHNe)

[uanasoH chopmaTtoB [pa3mepbl NpoaykTal
OnuHa x WupuHa x Beicota (makc.): 400 x 270 [300*] x 130 Mm
* crneyuanbHoe NCMoMHeHne Ans naeatla

MaTtepuan nakeToB
MonuaTtuneH, nonMnponuneH, KOMBMHUPOBaHHas nnexka, Gymara

KnuncoBoyHas neHTa

2-npoBornoyHas BymMaxkHas unm nnactMaccoBasi KNWUMNCOBOYHANA NeHTa,
lwupuHa 8 MM, nposonoka @ 0,6-0,8 mm unu ClipStrip®plus, noBTOpHO
ucnonb3yemMasi HemeTannuyeckas rapaHTuinHas knunca ClipStrip®plus

MNpousBoauTensLHOCTL

[o 70 TakToB/MUHYTA, B 3aBUCUMOCTU, HANpUMep, OT NPOAYyKTa, NakeTa
1 T.0., NNaBHasi perynuposka

3aHMmaemas nnowanb [CcM. ackn3]

Bec
Ok. 2.000 kr

AnekTpuyeckoe HanpsxeHue
400V, 50Hz

MpucoegnHaemas Harpy3ka
oK. 4,5 kBT

CxaTbIn BO3ayX
6 6ap

Pacxopn Bo3ayxa B nHeBMaTM4ecKon cucteme
250 HopmarnbHbIX NMUTPoB/MUHYTa Npu 50 paboymnx TakTax
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PS mako GmbH packaging systems & machines

450

1) Bedienpanel, schwenkbar /lMaHenb ynpaBneHusi, NOBOpoTHas
2) Beutelmagazin /Hakonutenb nakeToB

3) Schutzhaube /3awnTHbIA KOXYX

4) Schaltschrank /Onektpolukad

5) Produkteinlauf /YcTponcteo ans 3arpy3sku

6) Produktauslauf /YcTponcTBo Ans BbIrpy3ku
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RIANTA VA 600

Universal-Hochleistungsverpackungsmaschine
YHuBepcanbHas BbICOKONPOM3BoAUTENbHas YNakoBOYHasi MaluuHa

.. POWERED BY INNOVATION




RIANTA VA 600

Universal-Hochleistungsverpackungsmaschine
YHMBepcanbHasi BbICOKONPOU3BoAUTENbHas ynakoBo4Has MalluHa

Technologie

Das Top Modell unserer Baureihe leistungsstarker Brot-
Verpackungsautomaten hat sich seit Jahrzehnten weltweit bewahrt
und wird kontinuierlich den wachsenden Anforderungen angepasst.
Dank modularem Aufbau kénnen auch spezielle Kundenwiinsche
realisiert werden. Der Automat ist konzipiert furr die Verarbeitung von
vorgefertigten Folien- oder Papierbeuteln, die mit einem Clip
verschlossen werden (wahlweise mit Standard Draht-Kunststoffclip
oder preisneutral und zukunftsorientiert mit metallfreiem Clip mit
Erstoéffnungsgarantie, siehe Prospekt ClipStrip°®plus).

Das Einsatzgebiet fur diesen Hochleistungs-Automaten ist die
Verpackung von Ganzbrot, geschnittenem Ganzbrot (auch in
Halften) in Kombination mit den bewahrten RIANTA Slicern (siehe
sep. Prospekte), Hamburger Brétchen, Hot Dog Rolls, Brioche Brot
und dhnlichen Backwaren.

Arbeitsweise

Der automatische Infeed Gbernimmt in unregelmafig Abstéanden von
den Vormaschinen ankommende Produkte /Produkt-portionen und
taktet diese in die Mitnehmerketten ein. Auch eine manuelle
Beschickung des Automaten ist moglich. In Kombination mit Slicern
stehen ebenfalls verschiedene Eintaktmodule zur Verfiigung. Uber
die Mitnhehmerketten gelangen die Produkte zur Verpackungsstation,
an der sie in Beutel gefillt und verschlossen werden.

Vorteile

SerienmaBiger Antrieb Uber Servomotore

SPS Steuerung in schwenkbarem Schaltschrank untergebracht.
Integrierte  Unterdruckerzeuger zum Offnen der Beutel mittels
Vakuum und zum intensiven Entliften der beflllten Beutel-
packungen vor dem Verschlielvorgang

2 parallel arbeitende Vakuum Pusher

Zentralverstellung der Seitenfiihrung am Produkteinlauf und der
Beutelaufspreizvorrichtung serienmafiig

Einfaches, schnelles Umstellen auf andere Packungsformate ohne
Werkzeuge

Formschéne, straffe Verpackung

Im Arbeitsbereich optimaler Zugang durch federgestitzte
Schwenktlren

Héchster Bedienkomfort

Automatisches Beutelmagazin mit Niveauregulierung zum
Bevorraten von 4-5 Beutelstapeln. Aufderhalb der Maschine kdnnen
wahrend des Maschinenlaufs die Beutelstapel nachgeladen werden.
Ladekapazitat bis zu 1500 Folienbeutel

Beutelmagazin komplett ausziehbar fiir gute Zuganglichkeit zum
Clipaggregat sowie den zentral angeordneten Kurvenscheiben

Produkt-Pusher mitlangsamem Vor- und schnellem Riicklauf

Hochleistungs-Clipaggregat.

TexHonorus

Ton-mogenb Halwew cepun NPOU3BOAUTENMbHbIX aBTOMAaTOB AnNA
ynakoBku xneba xopoLuo 3apekomeHnfoBana cebsi Bo BceM Mupe B
TeYeHUe MHOTMX OECSATUNETUI 1 NOCTOSIHHO COBEPLLEHCTBYETCS ANst
COOTBETCTBUSI pacTylumm TpeboBaHusiM. Bnarogapsi mogynbHOMy
YCTPOWCTBY MOXHO peanu3oBbIBaTh B T.4. CreumarbHble NoXenaHus
KNMeHTOB. ABTOMAaT paccyuTaH [Ans nepepaboTku rOTOBbIX
NMEHOYHbIX UK ByMaXHbIX MakeToB, 3aKpblBaeMbIX KIMMCON (Ha
BblOOp 2-mpoBonovyHas OymaxHas wunu nnactmaccoBasd
KNMNcoBoYHas NneHTa, WwupnHa 8 mm, nposonoka @ 0,6-0,8 mm, unu
NOBTOPHO WUCNONb3yemasi HemeTannuyeckas rapaHTuiHas
knuncaClipStrip°®plus).

O6nacTb NpUMeHeHUs JaHHOTO MPOW3BOAMTENBLHOrO aBTomaTa:
ynakoBka LUenoro xneba, HapesaHHoro uenoro xneba (B T.M.
MOSIOBMHKM) B KOMBMHaLWK € ucnbiTaHHbIMK xnebopeskamy RIANTA
(cm. oTgenbHble npocnekThl), Bynodek ans rambyprepos, Gynoyek
ansa  xot-goros, Opuowen u ToMy nodobHbIX xnebobynoyHbIx
n3genun.

MpuHUMN pa6oTbl

ABTOMaTnyeckoe 3arpy3oqHoe YCTPOMCTBO Yepe3 HeperynsipHble
WHTEpBanbl MPUHMMaEeT OT MPEeABKIIOYEHHbIX MAaLUWH NPOAYKTbl /
nopuMn nNpoaykToB W nepefaeT MX Ha UenHble TpaHcnopTepbl.
PyyHas 3arpy3ka aBTomarta Takke BO3MOXHa. EcTb Takke
pasnuyHble OAHOTaKTOBbLIE MOAENU B KOMOUHAaLMK ¢ xnebopeskamu.
Mo uenHbIM TpaHcrnopTepam NPOAYKTbl MOAAIOTCS Ha CTaHUMIO
YMNaKkoBKW, Ha KOTOPOW OHMW 3arpyatoTcs B NakeTbl 1 3aKpbiBalOTCA
KITUMCOMN.

MpenmylectBa

CepuiHbIN NPpUBOA C MOMOLLbIO cepBoaBUraTenein

Cuctema ynpaBneHusa SPS pasmelwaetrca B MNOBOPOTHOM
anekTpoLukade.

BCTpOSHHbIIZ reHepaTop HU3KOro AasrieHnAa Ana OTKPbITUA NakeToB C
NOMOLLbI BakyyMa ! UHTEHCUBHOIO BEHTUITMPOBAHUA 3anOSTHEHHbIX
nakeToB nepen onepaumeﬁ KnmncosaHuA

2 napannenbHo paboTaroLLmnx BaKyyMHbIX TONKaTens
CepuiiHOE YCTPOWCTBO LEHTpanbHOW perynnpoBkn 6GOKoBOWM
HanpaBnsiowen Ha BxoAe MPOAYKTOB W YCTPOWCTBA OTKPbITUS

nakeToB

MpocTas, BbicTpas nepeHanaaka Ha Apyro copmar naketos 6e3
WHCTPYMEHTOB

KpacuBasi, Tyro HaTsHyTas ynakoska

Hanuune ontumansbHoro poctyna k paboyert 3oHe Gnarogaps
NOANPYXMHEHHbLIM MOBOPOTHBIM ABEPSIM

MakcumanbHoe y,D,OGCTBO ana 06Cﬂy)KI/IBaHI/1$|

ABTOMaTUYECKMIN HAKOMUTENb MAKETOB C PETYNUPOBKOA YPOBHS At
HakonneHuss 4-5 ctonok naketoB. CTOMKM NakKeToB MOXHO
no6aBnsTh N3BHE BO BpeMsi paboTbl MaLLUHBLI. EMKOCTb HakonuTens:
00 1500 nneHoYHbIX NakeToB

Hakonutenb nakeToB MOMHOCTLIO W3BrEKaeTcs And XopotLuero
AOCTyna K KInMnCcOBOYHOMY arperaty u UeHTpalibHO
pPacnonoXeHHbIM IUCKOBbLIM Kynadykam

TonkaTenb NPOAYKTOB C MEASIeHHbIM XOAOM Brepen M GbICTPbIM
XO[OM Hasap

BbicOKONpOM3BOANTENBHBIN KNMMNCOBOYHBIN arperar.

Vorteile
Abhangig von Beutelbreite und Foliendicke stehen mehrere

Clipgrofien fur einen optimalen Clipverschluss zur Verfligung

Produktschonender Abtransport der verschlossenen Packung
durch frequenzgeregeltes Auslaufband (schwenkbar fir optimalen
Zugang zum Antriebsbereich)

Operator Touch Panel im Arbeitsbereich (optional mit tragbarer
Fernsteuerung)

Clipbandrollenhalterung ergonomisch angebracht (optional in
doppelter Ausfiihrung)

Zusatzeinrichtungen

HeiRpragewerk RIANTA HP 40, HP 50 zum Bedrucken des
Clipbandes (MHD, Preis oder Charge, bis zu 13 Stellen)

Drehtisch RIANTADT 150 /160

Kartoneinleger zum Einlegen von Kartonstreifen unter das
Produkt

SachetEinleger

Automatikfilter fir Unterdruckerzeuger (sebsttatig entleerend)

Alkohol-Einspritzeinrichtungen zur Verlangerung des MHD

Kundenspezifische Zufiihr- und Abtransporteinrichtungen

Sonderkonstruktionen

Mpeumywectea

B 3aBMCMMOCTM OT LUMPUHBI NaKkeTa 1 TOMLWMHbI NIIEHKN UMeeTCA
HECKONbKO KIWUMC pasHblX pas3MepoB AN ONTUManbHOro
KnmncoBaHusi

Llagswas BeIrpy3ka 3akpbiThbiX YNakoBOK Griarogapsi Hanmuuio
pa3rpy3oyHoro TpaHcnopTepa, perynuMpyemoro
npeobpasoBaTteneM 4acToTbl (MOBOPOTHBIA TpaHcropTep Ans
ONTUManbLHOro 4OCTyNa K 30He NpuBoAa)

CeHcopHasi maHenb onepaTtopa B paboyeli 30He (B kayecTse
OnuMM C NepeHOCHbIM MyNETOM AUCTaHLMOHHOTO YrpaBeHnst)

OProHOMUYHBIN MOHTaX AepXaTensl KrMNcoBOYHOW NeEeHTbl (B
KavecTBe Onuumn B BONHOM UCMOSTHEHUN)
HdononHuTenbHbIe yCTPOUCTBA

MpuHTep ropsivert neyatn RIANTA HP 40, HP 50 ons neyatu no
KMMNCOBOYHOW NEHTe (B KayecTse onumm)

MoBopoTHbIVi cTonRIANTA DT 150 /160

YKnaguuK KapTOHHbIX MOMOC NOA NPOAYKThI

Yknaguvk nakeToB-calle

ABTOMaTUYECKUA DUNBTP ONS reHepaTopoB HU3KOro AaBreHust
(aBTOMaTMYECKOE ONOPOXKHEHME)

YcTpoiicTBa Ans BNpbicka CnvpTa Ans NPOASIEHNSt MUHUMAbHOTO
CpoKa XpaHeHus

CneuuanbHble yCTpocTBa ANs 3arpysku v pasrpysku

CneumnanbHble KOHCTPYKLUMn

RIANTA VA 600 + RIANTA Slicer 750




