RIANTA VA 460

Universal-Brotverpackungsmaschine
YHuBepcanbHaa MaluuHa Ansa ynakoBku xneba

| PS mako

packaging systems & machines

E
Technische Daten (Standardausfiihrung) TexHMYecKMe xapakTepUCTUKU (CTaHAAPTHOE UCTOMNHEHUE) %
Formatbereich [Produktabmessungen] [nanasoH chopmaToB [pa3mepbl NpoayKTOB] :“
Lange x Breite x Hohe (max): 400 x 270 [320*] x 130 mm [nuHa x LnpwnHa x BeicoTa (Makc.): 400 x 270 [320*] x 130 Mm 3
* Sonderausfiihrung Fladenbrot * CneumarnbHOe UCMoNHeHVe s nasalla g
Beutelmaterial MaTtepuan nakera 5
Polyethylen, Polypropylen, Verbundfolie, Papier MonuaTtuneH, nonunponuneH, KOMOMHMPOBaHHas NneHka, bymara %
Clipband KnuncosouHas neHta E
2-adriges Papier- oder Kunststoffclipband, 8 mm breit, Draht-g 0,6-0,8 2-xunbHas BymadkHas unv nnacTtMaccoBas feHTa LUMpYHON 8 MM 1 s
mm, oder ClipStrip°®plus, der metallfreie, wieder verschlieRbare nposonokon @ 0,6-0,8 MM wunu HemeTannuueckas, MOBTOPHO g
Garantieverschluf npUMeHsiemas rapaHTuitHas knunca ClipStrip°plus g
Leistung MpousBoanTenbHOCTL %
Bis 60 Takte/Min., abhangig von Produkt, Beutel oder [Oo 60 TakTOB/MMHYTa, B 3aBMCMMOCTU OT MpoAyKTa, naketa wunu a
Produktzufiihrung, stufenlos regelbar YCTPOWCTBA Nogayn NpoayKTOB C NaBHOWN perynmpoBKomn ;_
Platzbedarf [siehe Skizze] 3aHumaemas nnowagb [CM. 3Cku3] %
Gewicht Bec 5
ca. 1.500 kg Ok. 1.500 kr z
Elektrische Spannung AnekTpuyeckoe HanpsxeHne é
400V, 50Hz 400V, 50Hz g

£
Elektrischer AnschluBwert MpucoeanHaemas Harpyska : R I A N TA VA 460
ca. 4,5 kW Ok.4,5kBT
Pneumatischer Anschluss MopaknioueHme cxaToro Bo3gyxa Universal-Brotverpackungsmaschine
6 bar 6 6ap

YHMBepcaanaﬂ MalunHa and ynakoBKU xneb6a

Pneumatischer Luftbedarf Pacxog cxatoro Bozayxa
250 NL/Minute bei 50 Arbeitstakten 250 HopMarbHbIX MeTpoB/MUHYTa Npu 50 pabounx TakTax
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nen und Zahlen in diesem Prospekt sind deshalb exemplarisch und unverbindli

2342

1) Bedientableau /MaHenb ynpaBneHus
2) Produkt-Zange oder Produkt-Pusher /
3axnmHas LaHra Ans NpoAyKTOB UMK TonkaTernb ANt NPOAYyKTOB
3) Beutelaufspreizvorrichtung / YcTpoicTBO ANst OTKPbITUS NakeToB
4) Automatischer Infeed /ABTomMaTn4eckoe yCTPOWCTBO 3arpy3ku
5) Auslaufband /Pasrpy3o4Hebiii TpaHcnopTep
6) Beutelmagazin, automatisch /ABTomaTnyeckmin HakoNUTENb NakeToB
7) Schaltschrank /3nekTpuueckuii wkad

erer aktuellen Maschinen; Texte, I
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RIANTA VA 460

Universal-Brotverpackungsmaschine

YHMBepcaanaﬂ MalluHa OnA ynakoBKu xneba

Technologie

Diese Baureihe leistungsstarker Brot-Verpackungsautomaten hat sich
seit Jahrzehnten weltweit bewahrt und wird kontinuierlich den
wachsenden Anforderungen angepasst. Dank modularem Aufbau
kdénnen auch spezielle Kunden-Wunsche realisiert werden. Der Automat
ist konzipiert fur die Verarbeitung von vorgefertigten Folien- oder
Papierbeuteln, die mit einem Clip verschlossen werden (wahlweise mit
Standard Draht-Kunststoffclip oder preisneutral und zukunftsorientiert
mit metallfreiem Clip mit Erstéffnungs-garantie (siehe Prospekt
ClipStrip®plus). Zwei Varianten stehen zur Verfiigung:

Die Gripper-Version zum Verpacken von liegenden Schnittbrot-
portionen, Hamburgenr Brotchen, Hot Dog Rolls, Fladenbrot, Panettone,
Tortillas, Kleingeback, Croissants, Apfeltaschen, Milchbrétchen und
ahnlichen Produkten.

Die Pusher-Version zum Verpacken von Ganzbrot, geschnittenem
Ganzbrot (auch in Halften), Brioche-Brot und ahnlichen Backwaren in
Kombination mit den bewahrten RIANTA Slicern (siehe sep. Prospekte).

Arbeitsweise

Der automatische Infeed ibernimmt in unregelmanig Abstanden von den
Vormaschinen ankommende Produkte/Produktportionen und taktet
diese in die Mithehmerketten ein. Auch eine manuelle Beschickung der
Automaten ist moglich. In Kombination mit Slicern stehen ebenfalls
verschiedene Eintaktmodule zur Verfigung. Es kdnnen auch mehrere
Slicer gleichzeitig an die Automaten angeschlossen werden. Uber eine
Mitnehmerketten gelangen die Produkte zur Verpackungsstation, an der
sie in Beutel geflllt und verschlossen werden.

Vorteile

Serienmaliger Antrieb iber Servomotore

SPS Steuerung in schwenkbarem Schaltschrank untergebracht.
Integrierte Unterdruckerzeuger zum Offnen der Beutel mittels Vakuum
und zum intensiven Entluften der beflllten Beutel-packungen vor dem
Verschlielvorgang

Vakuum-Gripper /- Pusher

Motorische Zentralverstellung der Seitenfiihrungen am Produkt-einlauf
und der Beutelaufspreizvorrichtung Uber Operator Touch Panel,

serienmalig

Einfaches, schnelles Umstellen auf andere Packungsformate ohne
Werkzeuge

Formschone, straffe Verpackung

Im Arbeitsbereich optimaler Zugang durch federgestiitzte Schwenktiiren

Hdchster Bedienkomfort

Automatisches Beutelmagazin mit Niveauregulierung zum Bevorraten
von 4-5 Beutelstapeln. Auf3erhalb der Maschine kénnen wahrend des
Maschinenlaufs die Beutelstapel nachgeladen werden. Ladekapazitat
bis zu 1500 Folienbeutel

Beutelmagazin komplett ausziehbar fiur gute Zuganglichkeit zum
Clipaggregat sowie den zentral angeordneten Kurvenscheiben

Vakuum-Gripper /-Pusher mitlangsamem Vor- und schnellem Ricklauf

Hochleistungs-Clipaggregat

TexHonorus

OTa cepvis MPOM3BOANTENBHBIX aBTOMATOB A1 YNakoBKu Xneba xopoLuo
3apekomeHgoBana cebs BO BCEM MVpe B TeYEHUE HECKOMbKUX
[eCSATUNETUA U NOCTOSIHHO COBEPLUEHCTBYETCS ANs YAOBETBOPEHUS
pacTtywux TpeboBaHuii. Brnarogapsi MogyrnbHOMY YCTPOWCTBY MOXHO
peanu3oBaTb B TOM 4WUCMe cChneumanbHble MOXeNaHWs KIMEHTOB.
ABTOMaT pacuumTaH Ha paboTy C TrOTOBbIMU MNIEHOYHBIMU WU
OyMaxKHbIMW nakeTamu, 3akpbiBaeMbIMW KNUMNCOW: Ha BbIbop
CTaHA4apTHOW MPOBOMOYHO-NNACTMAacCoOBON WM OPUEHTUPOBaHHOM B
Oyayliee HemeTannmMyeckon KIUMCcow C rapaHTUen NepBOro OTKPbITUS
(cm. npocnekT ClipStrip®plus). EcTb 2 BapnaHTa:

BapuaHT ¢ 3axBaToM [Af1s YMakoBKW Nexalimx Mopumii Hape3aHHOro
xneba, rambyprckux Oynodvek, Oynodek [Ans XOT-4OroB, naBalla,
NaHeTTOHe, KyKYpPY3HbIX NierneLuek, MEnKoLTYYHOW BbINeYku, KpyacaHos,
ABMOYHbIX Croek, cA06HbIX OynoYek 1 aHanorMyHbIX NPOAYKTOB.

BapuaHT ¢ Tonkatenem Ans ynakoBku Lernbix xneboB, Hape3aHHOro
uenoro xneba (B T.M. NOMOBUHKaMmu), OpuoLier W aHanormyHblx
xNebobynoyHbIXx n3genun B KOMOMHaAUMM C WUCNbITAHHbIMU
xne6opeskamu RIANTA Slicer (cM. 0TAenbHbIE NPOCNEKTbI).

MpuHUMN paboTbl

ABTOMaTMYeckoe 3arpy3oyHoe YCTPOWCTBO MpUHMMaET 4epes
HeperynapHble WHTepBanbl MNPOAYKTbI/NOPUUM MNPOAYKTOB,
nocTynatoLme OT NEPeaHMX MallWH, U NOAAET WX NOLLIAroBo Ha LienHom
TpaHcnopTep. PyyHas 3arpy3ka aBToOMaToB Takke BO3MoXHa. ViMetoTca B
T.4. pasfiMyHbIE OLHOLLArOBbLIE MOAYIIM B KOMGMHaUMK ¢ xne6Gopeskamu.
MoXHO B T.4. MogknioyaTb K aBTOMaraM OAHOBPEMEHHO HECKOIIbKO
xnebopesok. Mo LenHbIM TpaHcnopTepaM MPOAyKTbl MoAaloTes K
CTaHUMU YNakoBKW, HA KOTOPOM OHM YMaKoOBLIBAOTCA B MakeTbl W
3aKpLIBAKOTCS.

Mpeunmywectsa

CepuinHbI NpMBOA OT cepBoaBUraTenei

Cuctema ynpaeneHus SPS pa3melleHa B NOBOPOTHOM 3rEKTPUYECKOM
kade.

BcTpoeHHble BakyyMHble reHepaTopbl Afs OTKPbITUS NakeToB U
WMHTEHCUBHOW BEHTUMSALMKU 3amnofiHEHHbIX NMakeToB nepen onepauven
3aKpbITUS

BakyymHbIl 3axBarT /- Tonkatenb
LleHTpanbHas perynupoBka npvBOAOM OOKOBbIX HampabrsioLMX Ha
BXOA€e MpogyKTa W YCTpOWCTBa ANA OTKPbITUS NaKeTOB C CEPUHON

CEHCOpHOW NaHenbto onepatopa

lMpoctas nepeHanagka Ha Apyrue dopmaTtbl ynakoBku 6e3
MCMOMb30BaHNS MHCTPYMEHTOB

Tyro HaTAHyTble NAKeTbl KPacMBON OPMbI

OnTumanbHbI AOCTYyN K paboyen 3oHe Bnarogaps MOANPY>XUHEHHbIM
NOBOPOTHbLIM ABEPSM

MakcumanbHoe yoo6CcTBO ynpaBneHust

ABTOMaTMYECKUA HaKOMUTENb MakeTOB C PEeryrMpoBKOM YPOBHSI AN
HakonneHus 4-5 ctonok nakeToB. Bo Bpemsi paboTbl MallMHbl MOXHO
no6aBnATb CTOMKM NakeToB M3BHe. EmMkocTb Hakonutensa: go 1500
NNEHOYHbIX NAKETOB

Hakonutenb nakeToB MOMHOCTBIO BblABUraeTcst Anst obecneyeHus
Xopowlero Aoctyna K Kriuncatopy W UeHTpalribHO pacnonoXeHHbIM
ANCKOBbIM Kyrnadkam

BakyymHbI 3axBaT /- TonmkaTenb C MeafieHHbIM XO4oM Brepes U
ObICTPbIM 06PAaTHLIM XOA40M

BblCOKOnpOI/I3BO,D.VITeﬂI:HbII7I Knmnncartop

Vorteile
Abhangig von Beutelbreite und Foliendicke stehen mehrere

ClipgroRen fur einen optimalen Clipverschluss zur Verfiigung

Produktschonender Abtransport der verschlossenen Packung durch
frequenzgeregeltes Auslaufband (schwenkbar flir optimalen Zugang
zum Antriebsbereich)

Operator Touch Panel im Arbeitsbereich (optional mit tragbarer
Fernsteuerung)

Clipbandrollenhalterung ergonomisch angebracht (optional in
doppelter Ausfiihrung)

HeiRpragewerk RIANTA HP 40, HP 50 zum Bedrucken des
Clipbandes (MHD, Preis oder Charge, bis zu 13 Stellen)

Sonderausfiihrung zum Verpacken von Fladenbrot bis d=320 mm

Zusatzeinrichtungen

Drehtische RIANTADT 150 /160

Kartoneinleger zum Einlegen von Kartonstreifen unter das Produkt
Sachet- Einleger

Automatikfilter fir Unterdruckerzeuger (selbsttatig entleerend)
Alkohol-Einspritzeinrichtungen zur Verlangerung des MHD
Kundenspezifische Zufiihr- und Abtransporteinrichtungen

Sonderkonstruktionen

RIANTA VA 460, BapuaHT c Tonkartenem

[|PSmako

Mpeunmywectasa

B 3aBMCMMOCTM OT LUMPWHBI MAKeTa 1 TOMLLMHBI MNIEHKM NpeanaratoTcs
KMUNCbl HECKONbKUX pa3MepoB, obecneunBaiolime onTuMarnbHoe
3aKpbITVeE NaKeToB.

LLlaaswasa TpaHcnopTMpOBKa 3aKpbITON YNakoBKW MO perynmpyemMomMy
npeobpasoBaTenem 4acTOThl Pasrpy3o4yHOMy TpaHcnopTepy
(NOBOPOTHLIN TP-p ANS ONTUManNbLHOro AOCTYyNa Kk 0bnacTu npusoaa)

CeHcopHas nmaHenb onepaTtopa B paboyen 30He (C NepeHOCHbIM
ONCTAHUMOHHBIM NYNbTOM yrnpaBlieHUsA B Ka4yecTee OI'IL|,I/II/I)

OproHoOMHOEe pacronoXeHne aepxaTens pyrnoHa KIMNCOBOYHOM
NeHTbI (B ABOVHOM UCNOMHEHWN B BUAE ONLmK)

MpunTep ropsyen nevatn RIANTA HP 40, HP 50 gnsa neyatn Ha
KMUMNCOBOYHON NeHTe (MUHMMAanbHbLIA CPOK XPaHeHWs, LeHa unu
3arpyska go 13 3HakoB)

CneuuanbHoe ncnonHeHe Ans ynakoBku naeawia go d=320 mm

[dononHutenbHbIe yCTPOUCTBA
MosopoTHble cTonbl RIANTA DT 150 /160
Yknaguvk kapToHa nog npogykT

YKnaguvk nakeTos-calle

ABTOMaTMYeCKUI UNBTP AN BaKyyMHOro reHepaTtopa
(aBTOMaTU4eCKas pasrpy3ka)

YcTpoWncTBa Bripbicka cnvpTa ans YyBENMNYEeHNAa MMHUMalibHOIro Cpoka
rogHocT1

CreumarbHble 3arpy304HO-pasrpy3oyHble  YCTpPOMCTBa MO 3akasy
KnueHTa

CneuuarbHble KOHCTPYKLMK




