RIANTA DC 60 /100

Clipfix-BeutelverschlieBmaschine

MawwuHa gnsa 3akpbiTia naketoB knuncamm ClJedibe

Technische Daten (Standardausfiihrung)

Formatbereich [4-teilig] - nur DC 60
Breite x Tiefe x Cliphéhe (min-max): 60-170 x 40-120 x 120-320 mm

Formatbereich [6-teilig] - DC 60 /100
Breite x Tiefe x Cliphéhe (min-max): 60-140 x 40-100 x 120-320 mm

Beutelmaterial

Polyethylen, Polypropylen, Verbundfolie, Papier

Clipband

2-adriges Papier- oder Kunststoffclipband, 8 mm breit, Draht-g 0,6-0,8
mm, oder ClipStrip°®plus, der metallfreie, wieder verschlieRbare
GarantieverschluR®

Leistung [DC 60 /100]

70 /100 Takte/Min., abhangig bspw. von Produkt, Beutel usw.
Platzbedarf [siehe Skizze]

Gewicht [DC 60 /100] ca. 500 /550 kg

Elektrische Spannung
400V, 50Hz, 3P, N, PE, Rechtsdrehfeld

Elektrischer AnschluBwert ca. 1,5 kW
Pneumatischer Anschluss 6 bar

Pneumatischer Luftbedarf [DC 60 /100]
80 /120 NL/Minute bei 70 /100 Arbeitstakten/Minute

TexHUYeckne xapakTepUCTUKMK (CTaHAAPTHOE UCMNOSTHEHUE)

[unanasoH dopmaTtoB [u3 4 yacten] - Tonbko DC 60
LLnpwmHa x My6uHa x BeicoTa knuncel (MUH.-Makc.): 60-170 x 40-120 x
120-320 mm

[OuanasoH dopmartoB [u3 6 yactei] - DC 60 /100
LLinprHa x My6uHa x BeicoTa knuncel (MUH.-Makc.): 60-140 x 40-100 x
120-320 mm

MaTepuan naketoB
MonuatuneH, nonunponuneH, kKOMBMHMPOBaHHas nnexka, bymara

KnuncoBou4Has neHTa

2-npoBONoYHas BymaxkHasi Unu nracTMaccoBasi KIMrNcoBoOYHast NeHTa,
wupuHa 8 mm, npoeonoka @ 0,6-0,8 mm nnu ClipStrip®plus, noBTOpHO
ucnonb3yemas HemeTannuieckas rapaHTuiiHas knunca ClipStrip°plus
MpouseoguTtensHocTb [DC 60 /100]

70 /100 TakTOB/MUHYTa, B 3aBUCUMOCTM, HanpuMep, OT NpoayKTa,
naketa v T.4.

3aHumaemas nnowaab [CM. 3CKM3]

Bec [DC 60 /100] Ok. 500 /550 kr

OnekTpuyeckoe HanpsKeHue
400V, 50Hz, 3P, N, PE, npaBOoCTOpPOHHEE ABWKEHME

MpucoepnHaemasn Harpy3ka ok. 1,5 kBt
CxaTtbI BO3aQyX 6 6ap
Pacxop Bo3ayxa B nHeBMaTuyeckon cucteme [DC 60 /100]

80 /120 HopmanbHbIX NMMTpoB/MUHYyTa Npu 70 /100 pabounx
TakTax/MUHyTa
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1) Bedienpult /MaHenb ynpaeneHus

2) Schaltschrank /3nekTpoLukad

3) Héhenverstellung Clipaggregat /PerynupoBska no BbicoTe
KMUNCOBOYHOrO arperata

4) Schutzverkleidung /3almTHBIN KOXYX

5) Produktzufuhr /YcTpoicTBO 3arpy3ku npogyKToB

6) Auslaufband /Pa3rpy3ouHblii TpaHcnopTep
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RIANTA DC 60 /100

Clipfix-BeutelverschlieBmaschine

MawwuHa gnsa 3akpbiTia naketoB knuncamm Clipfix

Technologie

Diese Baureihe leistungsstarker Clipverschluss-Automaten
wurde speziell zur Kombination mit Vertikal-Schlauchbeutel-
maschinen entwickelt. Die RIANTA DC ist vielseitig einsetzbar
zum Anbringen eines Clipverschlusses an zuvor befilllte
Beutelpackungen aller Art, z.B. mit Geback, SiRwaren
Teigwaren, Nahrmitteln, Gewlrzen, Cerealien, Trockenfriichten,
Nussen und ahnlichen Produkten befillt. Clip wahlweise mit
Standard Draht-Kunststoffclip oder preisneutral und zukunfts-
orientiert mit metallfreiem Clip mit Erstoffnungs-garantie (siehe
Prospekt ClipStrip°®plus).

Die RIANTA DC verfligt Uber einen eigenen Antrieb mit
Steuerung und muss daher nicht mechanisch mit vorgeschal-

teten Maschinen mechanisch verbunden werden. Die
Produktzufuhr mittels Forderband ist ebenfalls mdglich.

Arbeitsweise

Die Beutel werden von der Schlauchbeutelmaschine vertikal
Uber einen Format-Trichter in das Becherrad der RIANTA DC
abgeworfen. Ein Sensor erkennt den Beutel, taktet das
Becherrad um eine Station weiter und 16st anschlieRend an der
Clipstation einen VerschlieBvorgang aus. Uber ein integriertes
Transportband wird die verschlossene Beutelpackung an der
Folgestation mit dem Packungsboden voraus aus der Maschine
ausgebracht.

Vorteile

Geeignet flr alle géngigen Vertikal-Schlauchbeutelmaschinen
(Ubernahmehdéhe 175mm vom Fufliboden)

Groler Formatbereich

Antrieb des Becherrads durch Servomotor

Schneller Formatwechsel (optional durch Stecksystem fur die
Formatteile)

Zentralverstellung der Seitenflihrung (Option) und zentrale
Hoéhenverstellung des Clipaggregats (Option DC 100:
motorisch)

Ubersichtliche, ergonomisch gestaltete und servicegerechte
Bauweise

Operator Touch Panel im Arbeitsbereich

Staubdichter Schaltschrank

SIEMENS SPS

Abhangig von Beutelbreite und Foliendicke stehen mehrere
ClipgroRen fiir einen optimalen Clipverschluss zur Verfligung
Maschine fahrbar

Kopplungssystem zum schnellen und préazisen Andocken an die
Schlauchbeutel-maschine

Auslaufband zum kontrollierten Ausbringen der Packung mitdem
Packungsboden voraus.

Wahlweise 4- oder 6teiliges Becherrad (DC 100 nur 6-teilig)

TexHonorus

OTa cepysi NPOM3BOAUTENBHBIX KIMNCOBOYHbLIX aBTOMATOB 6bina
pa3paboTaHa cneumaneHO AN KOMBUHaLMKU C BEPTUKabHbIMU
MallvHamu Ans ynakosku B pykaBHble nakeTbl. RIANTA DC 370
yHMBepcanbHas MallunMHa NS KNMNCcoBaHWS YXXe 3amnorHEHHbIX
nakeToB BCEX BWAOB, Hanpumep, NaKeTOB C BbINEYKON,
KOHOVUTEPCKUMU MN3OENUAMM, MakKapOHHbIMW W3LAENUSMHU,
nMWeBbIMW MNPOAYKTaMU, MNPAHOCTAMM, 3Makamu,
cyxodpyktamn, opexamm n TOMy MNOAOGHLIMWM MPOAYKTaMM.
3akpbiTvie Ha BbIOOp CTaHAAPTHON MPOBONOYHO-MIACcTMacCOBON
UNN NEepPCneKkTUBHON HeMeTannmMyeckon Kurncowm C rapaHTuemn
nepBoro BCKpbITUS (cM. npocnekt ClipStrip®plus) no Toit xe
LeHe.

RIANTA DC uvmMeeT COOCTBEHHbI MpMBOL C CUCTEMOW
ynpaBneHuss U MNO3TOMYy He HyXOaeTcsd B MexaHW4eCKOM
COEAMHEHNN C NpeaBK/YEHHbIMX  MawwunHaMmu. Bo3amoxHa
TakkKe nogava npogyKToB N0 TPaHCMOPTEpY.

MpuHUKn paboTbl

MawwvHa ans ynakoBkM B pykaBHble MakeTbl OTOpacbiBaloT
BEPTMKaNbHO MakeTbl Yepe3 hopMaTHy0 BOPOHKY B KOBLLOBOE
koneco RIANTA DC. CeHcop pacno3HaeT nakeT, nogaet
KOBLLOBOE KOMECO Ha CreaytloLlyld CTaHUMo W Mocrne 3Toro
BKITHOYAET Ha KINUMNCOBOYHOM CTaHLMM Onepaumio KI1ncoBaHus.
Mo BCTpOEHHOMY TpaHCMopTEPY NakeT Ha creayLwen CTaHLun
BblOpacbiBaeTCs U3 MalUUHbI IHOM BrEpeL.

Mpeunmyuwecrtaa

MpurogHa Ans Bcex pacnpocTpaHeHHbIX BEPTUKaNbHbIX MaLLUH
ANsi yNakoBKW B pyKaBHble NakeTbl (BbicoTa nepegayn 175 mm ot
nona)

BonbLon ananasoH hopmaToB

MpuBOA KOBLLOBOTO KOfleca OT cepBoaBUraTens

BeicTpas cmeHa dopmaToB (Onuusa: cuctema BCTaBKM
dopMaTHbIX YacTen)

LleHTpanbHas peryrnvpoBka 60KOBOI HanpasnsioLwen (onums) n
LieHTpanbHasi perynmpoBka no BbICOTE KIMNCOBOYHOMO arperarta
(onumsa DC 100: c nomoLLbio ABUraTens)

O603pUMbIN, SPrOHOMUYHbIN 1 YOOOHBIN AN cepBuca AU3anH

CeHcopHas naHenb oneparopa B paboyen 3o0He
MbIneHenpoHULaeMbIn anekTpoLuKkad

SIEMENS SPS

B 3aBMCUMOCTU OT LUMPUHBI NaKeTa U TOMLLUMHbI NNEHKN UMEETCSA
HECKOMbKO KNWUMC pasHbIX pa3mMepoB AN ONTMMarnbHOro
KrnMncoBaHus

[NepeaBmxHas MalLnMHa

Cuctema cuenneHus ans 6bICTpOl7I W TOYHOW CTbIKOBKM C
MallnHaMun Ansa ynakoBkn B pyKaBHbI€ NaKeTbl

Pa3rpy3oyHbii TpaHcnopTep AN KOHTPOMMPYEMOW BbIrPy3Ku
nakeToB AHOM Brepea.

Ha BbI6op KoBLLOBOE koneco 13 4 unu 6 yacten (DC 100 Tonbko
6 vacten)

Zusatzeinrichtungen

HeilBpragewerk RIANTA HP 40, HP 50 zum Bedrucken des
Clipbandes (MHD, Preis oder Charge, bis zu 13 Stellen)

Motorisch angetriebene Abzugsvorrichtung zum Einbringen
eines Clip-Etiketts wahrend des Verschlielvorgangs inkl.
Rollenhalterung

Ruttelung zur Produktverdichtung, frequenzgeregelt

Opto-elektronische Fiillstandskontrolle
Opto-elektronische Verschluf3kontrolle

Motorische Hohenverstellung des Clipaggregats (nur DC 100)

Schragférderband RIANTA SF 1500
Drehtisch RIANTA DT 150 /160

Weitere Zusatzeinrichtungen auf Anfrage

RIANTA DC 100

Abtrennvorrichtung /OTpe3Hoe ycTponcTBo

[dononHuTenbHbIe yCTPONCTBA

MpuHTep ropsayen nedatn RIANTA HP 40, HP 50 and neyatu
NoO KMMMCOBOYHOW neHTe (MUMHUManbHbI CPOK XpaHeHus,
LileHa unu 3arpyaka o 13 3HakoB)

MpunBOAHOE YCTPOMCTBO ANA CbeMa 3TUKETOK AN HAaHECEHUS
Ha KMAWMCbl BO BpeEMSA oOnepauun KIUncoBaHWs, BKI.
Aepxxarerb pyfioHOB

BubGpatop [AOnA YNnoTHEHUS MPOAYKTOB C PErynsiTopom
YacToTbl

OI'ITOSJ'IeKTDOHHbIVI KOHTPOIb YPOBHA 3anofiHEeHUA
OI'ITOSJ'IeKTpOHHbIVI KOHTPOIb KIMNcoBaHUA

PerynupoBka KnMncoBo4HOro arperata rno BbICOTE C NMOMOLLbHO
npueoaa (tonsko DC 100)

HaknoHHbIn TpaHcnopTtep RIANTA SF 1500
MoBopoTHbIn cTornRIANTADT 150 /160

[Opyrve oononHUTenbHble YCTPOWCTBA MO 3akasy

Ruittelung zur Produktverdichtung /Bubpatop anst ynnoTHeHUsi NpoayKToB




